ADINOX"

METAL BONDING SOLUTIONS

Descripciéon

ADINOX® C1500 es un adhesivo instantdaneo de muy alta
viscosidad que ofrece excelente control de aplicacién sin
goteo y un tiempo de posicionamiento amplio.
Formulado para la unién de piezas porosas, fendlicos,
plasticos y metales donde se requiere llenado de
holgura. Cumple con la especificacion militar MIL-PRF-
46050 Type Il Class 2 (anteriormente MIL-A-46050C).

Propiedades Fisicas — Liquido (sin curar)

Aspecto Liquido incoloro

Viscosidad (Brookfield) @ 25 °C,

1250 -1 p
Spindle 1@ 20 rpm ,250-1,600 ¢

Densidad 1,09 g/mL
Punto de inflamacién (TCC) 85°C

Vida en anaquel (refrigerado, sin

abrir) 12 meses

Mecanismo de Curado

La humedad presente en la superficie inicia el proceso
de curado. El adhesivo continuard curando durante al
menos 24 horas para desarrollar su resistencia completa.
La resistencia de manipulaciéon se alcanza en un periodo
corto y puede variar segun las condiciones ambientales
y los sustratos a unir.

Desempeiio del Curado

El espesor de la capa adhesiva afecta la velocidad de
curado. Los huecos retrasan el curado. Se pueden aplicar
activadores para mejorar la velocidad de curado, aunque
pueden impactar el rendimiento general del adhesivo.
Holgura de unién recomendada: 25 - 125 ym (0,001 —
0,005 in).

Propiedades Fisicas — Curado

Apariencia Sdélido, incoloro
Punto de ablandamiento 165 °C

indice de refraccion 1,49
Resistencia al cizallamiento (acero al

carbén/acero al carbon) > 12MPa
Temperatura de servicio -18 293 °C
Curado completo 24 horas
Factor de disipacion dieléctrica (@1 <0,02

kHz)
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Nitrometano, acetona,

Solubilidad dimetilformamida

Tiempos de Curado por Sustrato

Condiciones: 23 °C, 50% HR. Tiempo hasta resistencia de
manipulacién. El tiempo de fijacion se define como el tiempo
necesario para alcanzar una resistencia al cizallamiento de 0,1
N/mm2.

o e ]

Neopreno <5seg

PVvC <5seg

Fendlico <15 seg
ABS <10 seg
Acero al carbon <20 seg
Aluminio <20 seg
Policarbonato <30 seg

Resistencia al Cizallamiento Traslapado (ASTM D 1002
/ 1SO 4587)
Resistencia al corte por traccion después de 48 horas a 23 °C.

Acero al carboén / Acero al carbén >14
Aluminio / Aluminio >12
ABS/ABS >6
Policarbonato / Policarbonato >6
PVC/PVC >6
Fendlico / Fendlico >5
Neopreno / Neopreno >5

Resistencia Quimica

Probetas expuestas durante 6 semanas a 23 °C después del
curado total del adhesivo. Acero al carbon / Acero al carbén
(ASTM D 1002). Holgura de unién: 0,05 mm. Curado: 7 dias a 23
°C. Porcentaje de resistencia retenida.

Resistencia Quimica — Retencién de resistencia al cizallamiento en acero (ASTM D 1002)

Resistencia retenida (%)

Gasolina Etanol Agua Aire Tricloroetano Aceite de 98% HR
sin plomo motor (42 °C)
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Resistencia a la Temperatura

Ensayo sobre acero al carbén (ASTM D 1002), curado 24 h a 23
°C, acondicionado 1 h a temperatura de ensayo. Porcentaje de
resistencia retenida.

Resistencia a la Temperatura — Retenci6n de resistencia al cizallamiento en acero (ASTM D 1002)
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Modo de Uso

e Laszonas a unir deben estar limpias y sin grasa.

e Aplicar el adhesivo a una de las superficies a
adherir. No emplear utensilios para extender el
adhesivo.

e Ensamblar las piezas de inmediato. Posicionar
con precisidn, ya que se dispone de un tiempo
corto de ajuste.

e Mantener las uniones fijas o sujetas hasta que el
adhesivo haya fijado.

e Permitir que el producto desarrolle la resistencia
total antes de someterlo a cargas operativas (24
a 72 horas segun holgura, materiales y
condiciones).

Almacenamiento y Vida en Anaquel
Temperatura 6ptima 2 -10°C (refrigerado)
Temperatura maxima 25°C

Vida en anaquel (sin abrir,

. 12 meses
refrigerado)

La refrigeracion a 4 °C proporciona estabilidad de
almacenamiento 6ptima. Almacenar en envase original
cerrado, lejos de fuentes de humedad. La exposicion
prolongada a la luz puede decolorar el producto.

Presentaciones estandar

209
509
454 g
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Limpieza

Sin curar (inmediato) Acetona o removedor especializado.

Removedor especializado o remocion
mecanica.

Curado

Remojar en agua jabonosa tibia. NO
desprender a la fuerza.

Contacto con piel
Precauciones
e Norecomendado para uso con oxigeno puro y/o
sistemas ricos en oxigeno.
e No utilizar como sellador de cloro u otros
oxidantes fuertes.

e Evitar contacto con ojos y piel — adherencia
instantanea.
e Usar en areas bien ventiladas — vapores

irritantes para ojos y vias respiratorias.

e En <caso de contacto con ojos: lavar
abundantemente con agua, buscar atencion
médica.

e En caso de adherencia en piel: remojar en agua
jabonosa tibia, NO desprender a la fuerza.

e Consultar la Hoja de Datos de Seguridad (HDS)
para informacién completa de peligros.

Métodos de Ensayo Aplicados

Método de ensayo estandar para resistencia
aparente al cizallamiento de especimenes
metalicos adheridos en junta de solape simple
mediante carga de tension.

ASTM D 1002

Adhesion — Determinacion de la resistencia al
ISO 4587 cizallamiento de uniones por solape simple de
sustratos rigidos.

Especificacion militar para adhesivos de curado
MIL-PRF-46050 instantaneo, Type Il (muy alta viscosidad), Class 2
(ensamble limpio).

Recomendacién de Pruebas Previas

El usuario final es el Unico responsable de verificar el
desempeno de ADINOX® C1500 bajo condiciones reales de
produccion antes de comprometerse al uso en serie. Se
recomienda enfaticamente seguir los siguientes pasos de
validacion:

e Unir los sustratos reales con las condiciones
superficiales y niveles de contaminacion
esperados en el entorno de produccion.

e Medir laresistencia de la junta bajo los modos de
carga mecanica relevantes (cizallamiento,
traccion, despegue).
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e Evaluar el desempeno en todo el rango de
temperatura de servicio previsto.

e Sjla durabilidad a largo plazo es critica, realizar
ensayos de envejecimiento acelerado
incluyendo ciclado térmico e inmersion quimica.

e Confirmar que el disefio de la junta adhesiva
satisface todos los requisitos de integridad
estructural aplicables.

Informacioén Legal y Descargo de Responsabilidad
Limitacion de Garantia

Los datos técnicos y la orientacién contenidos en esta Hoja de
Datos Técnicos se derivan de ensayos de laboratorio bajo
condiciones controladas y se proporcionan Unicamente como
referencia  informativa. No estdn destinados como
especificaciones de disefio. Dada la variabilidad inherente en
condiciones de almacenamiento, practicas de manejo, técnicas
de aplicacién, tipos de sustratos, preparacion de superficies y
entornos de uso final, ADINOX no otorga representaciones ni
garantias, ya sean expresas o implicitas, con respecto a esta
informacion, incluyendo cualquier garantia implicita de
comerciabilidad o idoneidad para un propdsito particular.

El usuario final asume la responsabilidad total de evaluar la
aptitud de ADINOX® C1500 para cualquier aplicacidn propuesta
bajo las condiciones de servicio previstas. Todos los productos
adquiridos de o suministrados por ADINOX se rigen por los
términos y condiciones del contrato de compra aplicable.

En ningun caso la responsabilidad total de ADINOX, ya sea por
contrato, agravio o cualquier otra base, excedera el precio de
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compra del producto especifico que es objeto de la
reclamacion.

ADINOX no garantiza que el uso de sus productos no infringira
patentes u otros derechos de propiedad intelectual de terceros.
El cumplimiento de todas las leyes, regulaciones y obligaciones
de patentes aplicables es responsabilidad exclusiva del usuario
final.

Unidades de Medida y Glosario
Equivalencias Sistema Internacional / Imperial

1MPa =145,04 PSI
1PSI (Ib/in?) =0,00689 MPa
1N/mm?2 =1MPa =145,04 PS|
Tmm =0,0394 in

°Ca°F °F = (°C x 9/5) + 32

Glosario de Siglas y Términos

Sigla / Término Significado/Definicién

cP/mPa-s Centipoise / Milipascal-segundo (viscosidad)
Tag Closed Cup (ensayo de punto de
TCC . 9
inflamacion)
KV Kilovoltio
HDS Hoja de Datos de Seguridad
Curado por Polimerizacioén iniciada por trazas de
humedad humedad en la superficie del sustrato.
Punto de Temperatura a la cual el adhesivo curado

ablandamiento comienza a perder rigidez.
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